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Fakta �D���þ�t�V�O�D

�ƒ �)�L�U�P�D���]�D�O�R�å�H�Q�D���Y���U�R�F�H��1935
�ƒ �1�H�]�i�Y�L�V�O�i���U�R�G�L�Q�Q�i���I�L�U�P�D�����W���H�W�t���J�H�Q�H�U�D�F�H���Y�O�D�V�W�Q�t�N�$

�ƒ �5�R�þ�Q�t���R�E�U�D�W���F�F�D��1,2 miliardy EUR

�ƒ + 5,500 �]�D�P���V�W�Q�D�Q�F�$

�ƒ �&�H�O�R�V�Y���W�R�Y�i���S�$�V�R�E�Q�R�V�W

�ƒ �9�t�F�H���Q�H�å��35 �I�L�U�H�P���Y�H���V�N�X�S�L�Q��
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�'�i�Y�N�R�Y�i�Q�t���G�R���N�D�O�F�L�Q�i�W�R�U�X

�0�t�V�W�R

�9�H�O�N�i���%�U�L�W�i�Q�L�H

�9�ê�F�K�R�]�t���V�L�W�X�D�F�H

�3�U�R�M�H�N�W���Q�D���]�H�O�H�Q�p���O�R�X�F�H�����å�i�G�Q�p���7�$�3���G�R��
�Y�ê�P���Q�t�N�X

�6�R�X�þ�D�V�Q�i���V�L�W�X�D�F�H
�1�R�Y�p���G�i�Y�N�R�Y�D�F�t���O�L�Q�N�D���Q�D���7�$�3���S�U�R���������W���K

�=�S�U�R�Y�R�]�Q���Q�t������������
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�'�i�Y�N�R�Y�i�Q�t���G�R���N�D�O�F�L�Q�i�W�R�U�X

�‡ �5�R�]�V�D�K���G�R�G�i�Y�N�\

�9 �$�X�W�R�P�D�W�L�F�N�ê���M�H���i�E

�9 BG OptiFeed

�9 �0�D�J�Q�H�W�L�F�N�ê���V�H�S�D�U�i�W�R�U

�9 U �±�S�i�V�R�Y�ê���G�R�S�U�D�Y�Q�t�N

�9 BG OptiLock

�9 �3�R�G�i�Y�D�F�t���ã�Q�H�N�R�Y�ê���G�R�S�U�D�Y�Q�t�N

�9 �����G�H�V�N�R�Y�p���X�]�i�Y���U�\

�9 Konstrukce a svodky

�9 �,�Q�V�W�D�O�D�F�H���D���]�S�U�R�Y�R�]�Q���Q�t��
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�'�U�X�K���P�D�W�H�U�L�i�O�X TAP

�9�H�O�L�N�R�V�W���þ�i�V�W�L�F 3D 125 mm, 2D 300 mm

�6�\�S�Q�i���K�P�R�W�Q�R�V�W 100 kg/m3

Vlhkost �”��������

�'�i�Y�N�R�Y�D�F�t���Y�ê�N�R�Q Do 25 t/h (max 250 m3/h)

�0�D�W�H�U�L�i�O���D���Y�ê�N�R�Q�\
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Flowsheet
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�$�X�W�R�P�D�W�L�F�N�ê���P�R�V�W�R�Y�ê���M�H���i�E

�+�O�D�Y�Q�t���S�U�Y�N�\

�‡ �5	m	��O�J�R�R�F�Y�J�W�N	��Q�Zve dvou pitech

�‡ S�P�Q�F�I�T�[	��S	����[�J���[�^�M�W�F�_�J�S	
�R���U�W�T�X�Y�T�W�Z���M�F�Q�^

�‡ �?	��X�T�G�T�[	��S	����R�F�Y�J�W�N	��Q�J�R���I	��[�P�T�[�F�H	����Q�N�S�P�^

�‡ �8�U�J�H�N	��Q�S	����P�T�S�X�Y�W�Z�P�H�J���I�W�F�U	��P�Z���Z�R�T	”	`�Z�O	��H	����[	��H�J���S�J	”��
�������
���U�Q�S	9�S	�
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BG OptiFeed �±�G�i�Y�N�R�Y�D�F�t���]�i�V�R�E�Q�t�N

�7�H�F�K�Q�L�F�N�i���G�D�W�D

�‡ �=�i�V�R�E�Q�t�N�� 30 m3

�‡ �3�U�$�P���U�� 4 m 

�‡ Kapacita: 2,5 �±25 t/h 

�‡ �3���H�V�Q�R�V�W�� +/- 1% 

�‡ ATEX: 21/22
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U-�S�i�V�R�Y�ê���G�R�S�U�D�Y�Q�t�N

�7�H�F�K�Q�L�F�N�i���G�D�W�D

�‡ �3�U�$�P���U�� 300 mm

�‡ �'�p�O�N�D�� 100 m

�‡ �'�R�S�U�D�Y�Q�t���Y�ê�ã�N�D��22,8 m

�‡ �9�ê�N�R�Q�� 250 m3/h

�‡ �1�t�]�N�R�K�O�X�þ�Q�p�Y�i�O�H�þ�N�\
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�%�*���2�S�W�L�/�R�F�N���D���Q�D�S�R�M�H�Q�t���G�R���N�D�O�F�L�Q�i�W�R�U�X

�+�O�D�Y�Q�t���I�X�Q�N�F�H

�‡ �5�W�T�H�J�X�S	����F�N�W-lock �X���I�[�T�O�N�Y	��R��	w�S�J�P�T�[	��R���I�T�U�W�F�[�S	��P�J�R��(2x 
�‘�������P�P��

�‡ �0�T�S�_�T�Q�T�[	
���U�W�T�[�J�I�J�S	���	w�S�J�P	…���U�W�T���T�I�T�Q�S�T�X�Y���U�W�T�Y�N��plameni

�‡ �;�X�Y�Z�U�S	����X�[�T�I�P�F���Y	9�X�S	9�����X�Y	9�S�^���[	��R	9�S	��P�Z



�‹���%�(�8�0�(�5���*�U�R�X�S����12

�%�*���2�S�W�L�/�R�F�N���D���Q�D�S�R�M�H�Q�t���G�R���N�D�O�F�L�Q�i�W�R�U�X
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�0�t�V�W�R��

Litva

�9�ê�F�K�R�]�t���V�L�W�X�D�F�H

�3�U�R�M�H�N�W���Q�D���]�H�O�H�Q�p���O�R�X�F�H�����å�i�G�Q�p���7�$�3���G�R��
�K�R���i�N�X

�6�R�X�þ�D�V�Q�i���V�L�W�X�D�F�H
�1�R�Y�i���O�L�Q�N�D���7�$�3���G�R���K�O�D�Y�Q�t�K�R���D���V�D�W�H�O�L�W�Q�t�K�R��
�K�R���i�N�X���S�U�R���Y�ê�N�R�Q�������������W���K

�������O�L�Q�N�D���Q�D���Y�ê�P���Q�t�N��
�����O�L�Q�N�D���Q�D���F�H�O�p���S�Q�H�X��

�=�S�U�R�Y�R�]�Q���Q�t������������

�'�i�Y�N�R�Y�i�Q�t���G�R���K�O�D�Y�Q�t�K�R���V�D�W�H�O�L�W�Q�t�K�R���K�R���i�N�X
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�'�i�Y�N�R�Y�i�Q�t���G�R���K�O�D�Y�Q�t�K�R���V�D�W�H�O�L�W�Q�t�K�R���K�R���i�N�X

�‡ �5�R�]�V�D�K���G�R�G�i�Y�N�\

�9 �����Q�i�V�\�S�N�\���S�U�R���þ�H�O�Q�t���Q�D�N�O�D�G�D�þ�H

�9 ���H�W���]�R�Y�p���D���3�i�V�R�Y�p���G�R�S�U�D�Y�Q�t�N�\

�9 �+�Y���]�G�L�F�R�Y�ê���W���t�G�L�þ

�9 �0�D�J�Q�H�W�L�F�N�ê���V�H�S�D�U�i�W�R�U

�9 �7�U�X�E�N�R�Y�ê���G�R�S�U�D�Y�Q�t�N

�9 �5�H�Y�H�U�]�Q�t���ã�Q�H�N�R�Y�ê���G�R�S�U�D�Y�Q�t�N

�9 2 BG OptiFeed 50 m3

�9 �����S�Q�H�X�P�D�W�L�F�N�p���O�L�Q�N�\
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�'�U�X�K���P�D�W�H�U�L�i�O�X TAP

�9�H�O�L�N�R�V�W���þ�i�V�W�L�F 3D 25 mm, 2D 50 mm

�6�\�S�Q�i���K�P�R�W�Q�R�V�W 150 kg/m3

Vlhkost �”��������

�'�i�Y�N�R�Y�D�F�t���Y�ê�N�R�Q 5 + 10 t/h

�0�D�W�H�U�L�i�O���D���9�ê�N�R�Q
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Flowsheet
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�8�V�S�R���i�G�i�Q�t���X�Y�Q�L�W�����V�N�O�D�G�R�Y�D�F�t���K�D�O�\
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�8�V�S�R���i�G�i�Q�t���X�Y�Q�L�W�����V�N�O�D�G�R�Y�D�F�t���K�D�O�\
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�8�V�S�R���i�G�i�Q�t���Y�Q�����V�N�O�D�G�R�Y�D�F�t���K�D�O�\
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�8�V�S�R���i�G�i�Q�t���Q�D���S�H�F�L�ã�W�L
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�8�V�S�R���i�G�i�Q�t���Q�D���S�H�F�L�ã�W�L



�'���N�X�M�L���]�D���S�R�]�R�U�Q�R�V�W

Alternative Fuels Handling Systems

JAN TUMA
JAN.TUMA@BEUMER.COM
WWW.BEUMERGROUP.COM
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